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Keeping the Customer First

Торцевая фреза

Лучшее решение для фрезерования стали и чугуна!
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Максимальная
глубина резания
= 4,75 мм

Максимальная
глубина резания
= 7,5 мм

 

 

1.

2.

Особенности

Две формы пластин

Две системы крепления

Восьмиугольные или квадратные пластины, выберите один из типов
пластин для требуемой фрезы.

Экономичные фрезы

Продуктивные фрезы

Восьмиугольная пластина
(двухсторонняя, 16 режущих кромок)

Квадратная пластина
(двухсторонняя, 8 режущих кромок)

Клиновой зажим 

Крепление
винтом

Крепление винтом
- С отверстием для
 подачи СОЖ
- Большое углубление

для лучшего отвода
стружки

- Мелкий шаг для
более высокой
производительности



3

ø17.3

ø12.7

6.2

4.76

3.

4. Значительная надежность!

Широко универсальная серия

Ч
уг
ун

С
та

ль

Большой

Малый

Сверх-
малый

Винт 

Винт 

Клин

Тип ONMU07

Тип SNMN12

Выбор фрезы

Чугун

Сталь

Клиновидный 

- Идеальное решение для фрезерования стали и чугуна
- Доступны фрезы с большим, малым и сверхмалым шагом зубьев 
- Пластины со стружколомами нескольких типов: ML, MJ и wiper
  (с зачистной кромкой)

Обраба-
тываемый
материал

Система
крепления Шаг Форма
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Разнообразие пластин

ML тип MJ  тип

- Меньшие усилия на резание
- Острые режущие кромки

Ширина 
кромки

Большой
передний
угол

Оптимальный
передний
угол

Ширина 
кромки

- Пластина общего назначения
- Превосходный баланс
  остроты и прочности

Стружколом 

Wiper (зачистная пластина)

Фреза
конкурента
с отрицательным
типом пластин
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Чугун Сталь

ML тип

- Широкая зачистная кромка с небольшим
  радиусом.

Сравнение нагрузки на шпинель

Снижение
на 10%!!

Шероховатость поверхности
обработанной пластиной Wiper

Фреза: TAN07R080M25.4-10W (ø80, z = 10)
Пластина: ONMU0705ANPN-ML 
Сплав: AH120
Обрабатываемый материал: FC250 / GG25 (180HB)
Скорость обработки: Vc = 200 м/мин
Подача на зуб: fz = 0,3 мм/зуб
Глубина резания: ap = 3,0 мм
Ширина резания: ae = 50 мм
СОЖ: Без применения СОЖ

Фреза: TAN07R080M25.4-08 (ø80, z = 8)
Пластина: ONHU0705ANTN-ML
 : ONHU0705ANFN-W
Сплав: AH120
Обрабатываемый материал: FC250 / GG25 (180HB)
Скорость обработки: Vc = 250 м/мин
Подача на зуб: fz = 0,2 мм/зуб
Глубина резания: ap = 3,0 мм
Ширина резания: ae = 60 мм
СОЖ: Без применения СОЖ
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TAN07R...W 
DS6P

CL ARM-10-TUNG1

BLD IP15/S7

H-TBS

TAN07R... TAN07R160M...

CSPE-5L150

BLD IP20/S7 BLD IP20/M7

H-TB H-TB

IP-20T

øDc1 øDc2 øDc1-1 øDc1-2 øDb ød Lf1 Lf2 b a

TAN07R063M22.0E08W 8 63 60.3 76 76.3 41 22 20 40 41.4 6.3 10.4 0.6 

TAN07R080M27.0E10W 10 80 77.3 93 93.3 50 27 25 50 51.4 7 12.4 1.1 

TAN07R100M32.0E14W 14 100 97.3 113 113.3 60 32 28.5 50 51.4 8 14.4 1.6 

TAN07R125M40.0E18W 18 125 122.3 138 138.3 71 40 29 63 64.4 9 16.4 2.5 

TAN07R160M40.0E22W 22 160 157.3 173 173.3 100 40 29 63 64.4 9 16.4 3.6 

TAN07R200M60.0E28W 28 200 197.3 213 213.3 135 60 39 63 64.4 14 25.7 5.8 

Вес
(кг)

Отверстие
для

СОЖ

Централь-
ный болт

Вес
(кг)

øDc1 øDc2 øD1-1 øD1-2 øDb ød Lf1 Lf2 b a

TAN07R063M22.0E05 5 63 60.3 76 76.3 41 22 20 40 41.4 6.3 10.4 0.5 CM10x30H

TAN07R080M27.0E06 6 80 77.3 93 93.3 50 27 22 50 51.4 7 12.4 1.0 CM12x30H

TAN07R100M32.0E07 7 100 97.3 113 113.3 60 32 28.5 50 51.4 8 14.4 1.5 TMBA-M16H

TAN07R125M40.0E08 8 125 122.3 138 138.3 71 40 29 63 64.4 9 16.4 2.5 TMBA-M20H

TAN07R160M40.0E10 10 160 157.3 173 173.3 100 40 29 63 64.4 9 16.4 4.0 -

TAN07R200M60.0E12 12 200 197.3 213 213.3 135 60 39 63 64.4 14 25.7 6.5 -

TAN07R063M22.0E06 6 63 60.3 76 76.3 41 22 20 40 41.4 6.3 10.4 0.5 CM10x30H

TAN07R080M27.0E08 8 80 77.3 93 93.3 50 27 22 50 51.4 7 12.4 1.0 CM12x30H

TAN07R100M32.0E10 10 100 97.3 113 113.3 60 32 28.5 50 51.4 8 14.4 1.5 TMBA-M16H

TAN07R125M40.0E12 12 125 122.3 138 138.3 71 40 29 63 64.4 9 16.4 2.5 TMBA-M20H

TAN07R160M40.0E15 15 160 157.3 173 173.3 100 40 29 63 64.4 9 16.4 4.0 -

TAN07R200M60.0E18 18 200 197.3 213 213.3 135 60 39 63 64.4 14 25.7 6.5 -
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ap = 4.75 мм

ap = 4.75 мм

ap = 7.5 мм

ap = 7.5 мм

Фреза
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 Коли-
чество

пластин

Коли-
чество

пластин

Размеры (мм)
Код заказа

Код заказа

Склад

Склад

  

Размеры (мм)            
  

Крепление винтом

Клиновой зажим

(Восьмиугольная
пластина)

(Восьмиугольная
пластина)

(Квадратная пластина)

(Квадратная пластина)

Запасные части

да

да

да

да

без

без

да

да

да

да
без

без

без

без

без

без

без

без

Описание Код заказа

 Применяемая фреза

Крепежный винт

Отвертка

Рукоятка
Моноблочный ключ

 

 

 

К
лю

ч

 : Наличие на складе

Запасные части

Описание Код заказа

Применяемая фреза

Крепежный винт
Клин

Отвертка
РукояткаК

лю
ч

Отверстие
для

СОЖ



T U N G A LOY T U N G A LOY

6

~ 200
AH725 MJ 100 - 180 - 250

0.2 - 0.3 - 0.5
AH140 MJ 80 - 130 - 180

200 ~ 300
AH725 MJ 100 - 150 - 230

0.2 - 0.3 - 0.4
AH140 MJ 80 - 130 - 180

150 ~ 300
AH725 MJ 100 - 150 - 230

0.2 - 0.3 - 0.4
AH140 MJ 80 - 120 - 150

~ 300 AH725 MJ 100 - 120 - 180 0.2 - 0.3 - 0.4

150 ~ 250

AH120 ML

140 - 180 - 250 0.17 - 0.3 - 0.5

AH725 MJ

A B T rε

SNMU1706ANPR-MJ M 17.3 4.4 6.98 0.8

SNHU1706ANPR-MJ H 17.3 4.4 6.98 0.8

SNMU1706ANTR-ML M 17.3 4.4 6.98 0.8

SNHU1706ANTR-ML H 17.3 4.4 6.98 0.8

SNHU1706ANFN-W H 17.3 11 6.5 0.4

TA

B rε

T

A

B

rε

A B T rε

ONMU0705ANPN-MJ M 17.3 7.2 6.2 0.8

ONHU0705ANPN-MJ H 17.3 7.2 6.2 0.8

ONMU0705ANPN-ML M 17.3 7.2 6.2 0.8

ONHU0705ANTN-ML H 17.3 7.2 6.2 0.8

ONHU0705ANPR-W H 17.5 6.4 5.8 -

TA

B rε

A T

B

Стандартный режим обработки
  Рекомендуемый тип 

Приоритетность
Сплавы Стружколом

Низкоуглеродистая сталь
S15C, SS400 и т.д. (C15E и т.д.)

Высокоуглеродистая сталь
S45C, S55C и т.д. (C45E, C55E и т.д.)

Легированная сталь / SCM440, 
SCr415 и т.д. (42CrMo4, 17Cr3 и т.д.)

Инструментальная сталь
(SK, SKH и т.д.)

Серый чугун
(FC250, FC300 / GG25, GG30 и т.д.)

Ковкий чугун
(FCD400 / GGG40 и т.д.)

Пластины Спецификация 

Код заказа Точность Фаска

ФаскаТочностьКод заказа

Доступные сплавы

Доступные сплавы Размеры (мм)

да

да

да

да

да

да

да

да

да

без

Квадратные
пластины

MJ, ML   (8 режущих кромок)   W (Wiper (зачистная пластина) 2 режущих кромки) 

Восьмиугольные
пластины

MJ, ML   (16 режущих кромок)  W  (Wiper (зачистная пластина) 8 режущих кромок) 

* Пожалуйста, обратите внимание на пластины для чистовой обработки (Wiper): Р.7

* Пожалуйста, обратите внимание на пластины для чистовой обработки (Wiper): Р.7  : Наличие на складе

Первый выбор

Стойкость к удар-
ным нагрузкам

Стойкость к удар-
ным нагрузкам

Стойкость к удар-
ным нагрузкам

Стойкость к удар-
ным нагрузкам

Первый выбор

Первый выбор

Первый выбор

Первый выбор

Твердость
по Бринелю

Скорость резания
Vc (м/мин)

Подача на зуб
fz (мм/зуб)

Обрабатываемый материал
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1 2 1 2

TAN07R160M50.8-15 (ø160 мм, z = 15) TAN07R125M38.1-08 (ø125 мм, z = 8)

LM-RTNA6071UMNSLM-NTNA5070UHNO

021HA021HA

021081

0.18          0.2 0.24         0.5

780         1080 700         1200

 3 3 (x 5 подходов )         5 (x 3 подхода)

08 ~001

FCD700 (GGG70)FC300 (GG30)

8000 мм

2000 мм

0 10 20 30 0 10 20 30

Практические примеры обработки

Конкурент Конкурент 
8 режущих
кромок

4 режущих
кромки

16 режущих
кромок

8 режущих
кромок

Примечание для пластины для чистовой обработки

140% производительность!
40% снижение затрат
на производство!

70% снижение времени
цикла!

 

 

 

Только одна пластина для чистовой обработки
необходима для фрезы
Скорость подачи: f < 5,5 мм/оборот Скорость подачи: f < 9,5 мм/оборот

Только одна пластина для чистовой обработки
необходима для фрезы

Время резания / режущая кромкаДлина резания (м)

Часть заготовки

Фреза

Пластина

Сплав

Материал заготовки

Скорость резания: Vc (м/мин)

Подача на зуб: fz (мм/зуб)

Скорость подачи: Vf (мм/мин)

Глубина резания: ap (мм)

Ширина резания: ae (мм)

Метод обработки

СОЖ

Обработка

Результаты

Р
еж

и
м

 р
ез

ан
и

я

Торцевое фрезерование

Без использования СОЖ

Торцевое фрезерование

Без использования СОЖ

Вертикальный многоцелевой станок BT50Вертикальный многоцелевой станок BT50

Станина станка Деталь станка

Увеличение
срока службы
инструмента

на 170%!

Увеличение
срока службы
инструмента

на 300%!
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