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   Экономичное решение       
для торцевого фрезерования 

стали  и  чугуна.





MillLine

T U N G A LOY T U N G A LOY

4 типа пластин охватывают
широкий спектр операций 
торцевого  фрезерования.

w w w . t u n g a l o y . c o m
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T U N G A LOY T U N G A LOY

Макс. ap = 4.75 мм.

44º

ap

Макс. ap = 7.5 мм.

ONU SNU

OWMT

Макс. ap = 3.5 мм.

ap

1.2 мм.

43º

15º

ap

1 мм.

ap
2

45º

ap

1.6 мм.

MJ

ML

MJ

ML

ML HJ

Двухсторонние пластины.

- 16 режущих кромок      
- экономичные

4 типа пластин могут быть установлены в один корпус,
что значительно снижает затраты.

Односторонние пластины.

- 8 режущих кромок       
- Подходит для больших
  глубин резания.

- 8 режущих кромок.
- Низкие силы резания.
- Рекомендуется для обработки нержавеющих
   и жаропрочных сталей.  
- Подходит для обработки нежестких деталей. 

- 8 режущих кромок.
- Подходит для обработки на больших подачах 
- Отлично подходит для черновой обработки
 вязких материалов.

Макс. ap = 1.5 мм. 
Макс. ap2 = 7.5 мм.  ( используется   

       две кромки )

Новинка
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AH3135

T U N G A LOY

AH3135

OK No

Большой

Малый

Сверх -
малый 

Винт

Винт

Клин

Как выбрать фрезу.

Клиновой зажим
- Мелкий шаг для  
  более высокой    
  производительности

Крепление винтом 
- С отверстием для
   подачи СОЖ.
- Большое углубление
   для лучшего отвода
   стружки.

Повышенная сопротивляемость 
разрушению  и  сколам.

Структура сплава AH3135

 Трещина  на  всю 
глубину пластины

до подложки.
    Нет глубоких трещин.

Износостойкий слой

 Попеременное  чередование 
прослоек и адгезионных слоев.

Чрезвычайно прочный
слой подложки.  

Увеличение срока службы инструмента благодаря новому сплаву    
с покрытием PremiumTec.

Сталь Нержав.
сталь Специальная технология покрытия поверхности

ВоздействиеВоздействие          Трещина Трещина

   
   

   
   

 Ч
уг

ун
   

   
   

   
 С

т
ал

ь
Н

ер
ж

ав
ею

щ
ая

 ст
ал

ь

Материал
обработки

Система
крепления Шаг Форма

Крепление винтом Клиновой зажим

Односторонняя пластина

Старый продукт

Системы крепления пластин.

Применимо только для варианта крепления винтом. 
( Не подходит для клинового зажима ).

Новинка

Эффект поочередно уложенных слоев.
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AH120 AH140 AH725 AH3135 A B T rε

SNMU1706ANPR-MJ M � � � 17.3 4.4 6.98 0.8

SNHU1706ANPR-MJ H � � 17.3 4.4 6.98 0.8

SNMU1706ANTR-ML M � � 17.3 4.4 6.98 0.8

SNHU1706ANTR-ML H � 17.3 4.4 6.98 0.8

SNHU1706ANFN-W H � 17.3 11 6.5 0.4

AH120 AH140 AH725 AH3135 T1115 A B T rε

ONMU0705ANPN-MJ M � � � � 17.3 7.2 6.2 0.8

ONHU0705ANPN-MJ H � � 17.3 7.2 6.2 0.8

ONMU0705ANPN-ML M � � 17.3 7.2 6.2 0.8

ONHU0705ANTN-ML H � � � 17.3 7.2 6.2 0.8

ONHU0705ANPR-W H � 17.5 6.4 5.8 -

A

ε

A

BB

TA

B

T

A

B

ε

ε

AH3135 AH130 A B T rε

OWMT0807AAER-ML M � � 18.9 5.1 7.4 0.8

OWMT0807ZNER-HJ M � 19.0 5.7 7.4 1.2

TA

B

TA

B

*

*

ML HJ

Код заказа Точность    Фаска Сплавы Размеры ( мм.)

Двухсторонняя пластина

MJ, ML  ( 8 режущих кромок ) W (Wiper, 2 режущих кромки )

* Пожалуйста обратите внимание на процедуру установки 
пластины Wiper на следующей странице.

Двухсторонние пластины

MJ, ML  (16 режущих кромок )  W (Wiper, 8 режущих кромок)

Код заказа Точность    Фаска
Сплавы

Односторонние пластины

   �  : Складская позиция   
  ★ : Доступно  в  2015 г.

Пластины.

Код заказа Точность    Фаска     Сплавы Размеры ( мм.)

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

без фаски

* Пожалуйста обратите внимание на процедуру установки 
пластины Wiper на следующей странице.

(8 режущих кромок )  (8 режущих кромок )  

Новинка

Новинка

НовинкаНовинка

Размеры ( мм.)
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22 11

: TAN07R080M25.4-08
  TAN07R080M27.0E08 (ø80, z = 8)
: ONHU0705ANTN-ML

30

15

0

-15

-30
2.5 мм.

Ra = 1.375 мкм  
Rz = 10.21 мкм

R

fz = 0.3 мм/зуб.

Предупреждение по чистовой пластине.

  Всего одна пластина для чистовой обработки должна 
устанавливаться в корпус фрезы так, чтобы зачистная 
кромка   была   обращена   к   поверхности  обработки.
Подача :  f < 5,5 мм/об.

 Всего одна пластина для чистовой обработки должна 
устанавливаться в корпус фрезы так, чтобы зачистная 
кромка   была   обращена   к   поверхности  обработки.
Подача :  f < 9,5 мм/об.

  ONHU0705ANFN-W 
: AH120
: FC250 /GG25(180HB) 
: Vc = 250 м/мин.
: fz = 0.2 мм/зуб.
: ap = 3.0 мм.
: ae = 60 мм.
: без СОЖ

Ш
ер

ох
ов

ат
ос

ть
 п

ов
ер

хн
ос

ти
 ( 

мк
м.

)   Шероховатость   поверхности,    
обработанной пластиной Wiper.

Фреза

Пластина 

Сплав  
Мат-л обработки  
Скорость резания 
Подача на зуб 
Глубина резания 
Ширина обработки
Охлаждение 

Изогнутая кромка

   Wiper - зачистная  пластина. 
Широкая  зачистная кромка с небольшим радиусом.

6,4 мм.
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aøDc1øDc2 øD1-1 øD1-2 øDb ød r Lf1 Lf2 b

TAN07R063M22.0E05 � 5 63 60.3 76 76.3 41 22 20 40 41.4 6.3 10.4 0.5 CM10x30H A

TAN07R063M22.0E06 � 6 63 60.3 76 76.3 41 22 20 40 41.4 6.3 10.4 0.5 CM10x30H A

TAN07R080M25.4-06 � 6 80 77.3 93 93.3 50 25.4 26 50 51.4 6 9.5 1 CM12x30H A

TAN07R080M25.4-08 � 8 80 77.3 77.3 93 50 25.4 26 50 51.4 6 9.5 1 CM12x30H A

TAN07R080M27.0E06 � 6 80 77.3 93 93.3 50 27 22 50 51.4 7 12.4 1 CM12x30H A

TAN07R080M27.0E08 � 8 80 77.3 93 93.3 50 27 22 50 51.4 7 12.4 1 CM12x30H A

TAN07R100M31.7-07 � 7 100 97.3 113 113.3 60 31.75 32 50 51.4 8 12.7 1.5 TMBA-M16H B

TAN07R100M31.7-10 � 10 100 97.3 97.3 113 60 31.75 32 50 51.4 8 12.7 1.5 TMBA-M16H B

TAN07R100M32.0E07 � 7 100 97.3 113 113.3 60 32 28.5 50 51.4 8 14.4 1.5 TMBA-M16H B

TAN07R100M32.0E10 � 10 100 97.3 113 113.3 60 32 28.5 50 51.4 8 14.4 1.5 TMBA-M16H B

TAN07R125M38.1-08 � 8 125 122.3 138 138.3 80 38.1 38 63 64.4 10 15.9 2.5 TMBA-M20H B

TAN07R125M38.1-12 � 12 125 122.3 122.3 138 80 38.1 38 63 64.4 10 15.9 2.5 TMBA-M20H B

TAN07R125M40.0E08 � 8 125 122.3 138 138.3 71 40 29 63 64.4 9 16.4 2.5 TMBA-M20H B

TAN07R125M40.0E12 � 12 125 122.3 138 138.3 71 40 29 63 64.4 9 16.4 2.5 TMBA-M20H B

TAN07R160M40.0E10 � 10 160 157.3 173 173.3 100 40 29 63 64.4 9 16.4 4 - C

TAN07R160M40.0E15 � 15 160 157.3 173 173.3 100 40 29 63 64.4 9 16.4 4 - C

TAN07R160M50.8-10 � 10 160 157.3 173 173.3 100 50.8 38 63 64.4 11 19 4 - B

TAN07R160M50.8-15 � 15 160 157.3 157.3 173 100 50.8 38 63 64.4 11 19 4 - B

TAN07R200M47.6-12 � 12 200 197.3 213 213.3 130 47.625 38 63 64.4 14 25.4 6.6 - C

TAN07R200M47.6-18 � 18 200 197.3 197.3 213 130 47.625 38 63 64.4 14 25.4 6.7 - C

TAN07R200M60.0E12 � 12 200 197.3 213 213.3 135 60 39 63 64.4 14 25.7 6.5 - C

TAN07R200M60.0E18 � 18 200 197.3 213 213.3 135 60 39 63 64.4 14 25.7 6.5 - C

TAN07R250M47.6-15 � 15 250 247.3 263 263.3 130 47.625 38 63 64.4 14 25.4 9.3 - C

TAN07R250M47.6-21 � 21 250 247.3 247.3 263 130 47.625 38 63 64.4 14 25.4 9.4 - C

TAN07R250M60.0E15 � 15 250 247.3 263 263.3 130 60 39 63 64.4 14 25.7 9 - C

TAN07R250M60.0E21 � 21 250 247.3 263 263.3 130 60 39 63 64.4 14 25.7 9 - C

TAN07R315M47.6-18 � 18 315 312.3 328 328.3 220 47.625 38 63 64.4 14 - C

TAN07R315M47.6-24 � 24 315 312.3 312.3 328 220 47.625 38 63 64.4 14 25.4 18 - C

TAN07R315M60.0E18 � 18 315 312.3 328 328.3 220 60 39 80 81.4 14 25.7 18 - C

TAN07R315M60.0E24 � 24 315 312.3 328 328.3 220 60 39 80 81.4 14 25.7 18 - C

ø 1-1
ø 1-2

ø c2ø c1

f1

44˚

p

f2

45˚
p

ap = 4.75 мм. ap = 7.5 мм.

ø b
ø

R

ø b

ø

R

ø b

ø

R

ø101.6 мм.

ø18 мм.

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

имеется

без

без

без

без

без

без

без

без

без

без

без

без

25.4   17.9    без

без

без

без

Код заказа Склад
Размеры ( мм.)  Вес Центр.

болт

   Фреза 

Крепление винтом

Двухсторонняя 
восьмиугольная пластина.

Двухсторонняя квадратная пластина.

� : Складская позиция.

    Необходимые запасные части показаны на следующей странице.

 Тип

Оправка
Тип A

Оправка
Тип B

Оправка
Тип С

ø101,6мм

(кг.)

Отв.
для

СОЖ

Кол-во
зубьев
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TAN07R...W 
DS-6P

CL ARM-10-TUNG1
BLD IP15/S7

H-TBS

(кг)øDc1 øDc2 øDc1-1 øDc1-2 øDb ød r Lf1 Lf2 b a

TAN07R063M22.0E08W � 8 63 60.3 76 76.3 41 22 20 40 41.4 6.3 10.4 0.6 B
TAN07R080M25.4-10W � 10 80 77.3 93 93.3 50 25.4 26 50 51.4 6 9.5 1 B
TAN07R080M27.0E10W � 10 80 77.3 93 93.3 50 27 25 50 51.4 7 12.4 1.1 B
TAN07R100M31.7-14W � 14 100 97.3 113 113.3 60 31.75 32 50 51.4 8 12.7 1.3 B
TAN07R100M32.0E14W � 14 100 97.3 113 113.3 60 32 28.5 50 51.4 8 14.4 1.6 B
TAN07R125M38.1-18W � 18 125 122.3 138 138.3 80 38.1 38 63 64.4 10 15.9 2.8 B
TAN07R125M40.0E18W � 18 125 122.3 138 138.3 71 40 29 63 64.4 9 16.4 2.5 B
TAN07R160M40.0E22W � 22 160 157.3 173 173.3 100 40 29 63 64.4 9 16.4 3.6 C
TAN07R160M50.8-22W � 22 160 157.3 173 173.3 100 50.8 38 63 64.4 11 19 4 B
TAN07R200M60.0E28W � 28 200 197.3 213 213.3 135 60 39 63 64.4 14 25.7 5.8 C

ø 1-1

44˚

pø c1

f1

p

ø 1-2

f2

ø c2

ap = 4.75 мм. ap = 7.5 мм.

øDc3 øD1-3 øDc4 øD2-4 øD1-4 Lf3 Lf4

TAN07R063M*** 63.5 76 55.7 67.2 76.4 41 41.4
TAN07R080M*** 80.5 93 72.7 84.2 93.4 51 51.4
TAN07R100M*** 100.5 113 92.7 104.2 113.4 51 51.4
TAN07R125M*** 125.5 138 117.7 129.2 138.4 64 64.4
TAN07R160M*** 160.5 173 152.7 164.2 173.4 64 64.4
TAN07R200M*** 200.5 213 192.7 204.2 213.4 64 64.4
TAN07R250M*** 250.5 263 242.7 252.2 263.4 64 64.4
TAN07R315M*** 315.5 328 307.7 319.2 328.4 64 64.4

ø c3

L
3

ø 1-3

ap = 3.5 мм.  ap = 1.5 мм. ( 7.5 мм.)

L
4

ø 1-4

ø 2-4

ø c4
TAN07R... TAN07R160M...

CSPE-5L150
BLD IP20/S7 BLD IP20/M7

H-TB H-TB
IP-20T

ø b

ø

R
ø b

ø

R

ø101.6 мм.

ø18 мм.

Размеры ( мм.)Код заказа. Склад  
   

Клиновой зажим.

без

без

без

без

без

без

без

без

без

без

Код заказа
Фреза
Крепежный винт

 Клин
Бита Torx 
Рукоятка

Крепление винтом.

Код заказа
Размеры ( мм.)

� : Складская позиция.

Запасные части для фрез                                         
с креплением пластин винтом.

Описание Код заказа
Фреза
Крепежный винт
   

Кл
юч

пластины OWMT-HJ 

     Вес

пластины OWMT-ML 

Двухсторонняя восьмиугольная пластина.

Двухсторонняя квадратная пластина.

Тип

Оправка
Тип B

Оправка
Тип С

Кол-во
пластин

Односторонняя  восьмиугольная
пластина.                             
Диаметр и высота фрезы.

Рукоятка
Бита Тоrx

Моноблочный ключ

45˚ Описание

Кл
ю

ч

Отв. 
для 

СОЖ 
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ISO
Vc ( м/мин.)

Подача на зуб: fz ( мм/зуб) 

ML                 HJ*

- 200 AH3135 100 - 300 0.1 - 0.5 0.5 - 2.0

- 200 AH130 100 - 300 0.1 - 0.5 -

200 - 300 HB AH3135 100 - 230 0.1 - 0.4 0.5 - 1.5

200 - 300 HB AH130 100 - 230 0.1 - 0.4 -

150 - 330 HB AH3135 100 - 200 0.1 - 0.4 0.5 - 1.5

150 - 330 HB AH130 100 - 200 0.1 - 0.4 -

- 200 HB AH3135 100 - 150 0.1 - 0.5 0.3 - 0.7

- 200 HB AH130 100 - 150 0.1 - 0.5 -

150 - 250 HB AH3135 100 - 250 0.1 - 0.5 0.5 - 2.0

150 - 250 HB AH130 100 - 250 0.1 - 0.5 -

150 - 250 HB AH3135 80 - 200 0.1 - 0.4 0.5 - 1.5

150 - 250 HB AH130 80 - 200 0.1 - 0.4 -

- HRC 40 AH3135 30 - 60 0.1 - 0.3 0.3 - 0.7

- HRC 40 AH130 30 - 60 0.1 - 0.3 -

- HRC 40 AH3135 10 - 40 0.05 - 0.15 0.1 - 0.3

- HRC 40 AH130 10 - 40 0.05 - 0.15 -

HRC 40 - 50 AH3135 80 - 130 - 0.1 - 0.3

HRC 50 - 60 AH3135 50 - 70 - 0.03 - 0.07

ISO

- 200 HB AH3135 ML 100 - 300 0.2 - 0.5

- 200 HB AH725 ML 100 - 300 0.2 - 0.5

- 200 HB AH140 MJ 80 - 180 0.2 - 0.5

200 - 300 HB AH3135 MJ 100 - 230 0.2 - 0.4

200 - 300 HB AH725 MJ 100 - 230 0.2 - 0.4

200 - 300 HB AH140 MJ 80 - 180 0.2 - 0.4

150 - 330 HB AH3135 MJ 100 - 200 0.2 - 0.4

150 - 330 HB AH725 MJ 100 - 200 0.2 - 0.4

150 - 330 HB AH130 MJ 80 - 150 0.2 - 0.4

- 200 HB AH3135 ML 100 - 150 0.1 - 0.3

- 200 HB AH130 ML 80 - 120 0.1 - 0.3

150 - 250 HB AH120 ML 100 - 250 0.1 - 0.5

150 - 250 HB AH725 MJ 100 - 250 0.1 - 0.5

150 - 250 HB T1115 MJ 150 - 300 0.1 - 0.5

150 - 300HB AH120 ML 80 - 200 0.1 - 0.4

150 - 300 HB AH725 MJ 80 - 200 0.1 - 0.4

150 - 300 HB T1115 MJ 100 - 250 0.1 - 0.4

HRC 40 - 50 AH3135 MJ 80 - 130 0.1 - 0.2

HRC 40 - 50 AH140 MJ 80 - 130 0.1 - 0.2

HRC 50 - 60 AH3135 MJ 50 - 70 0.05 - 0.1

HRC 50 - 60 AH140 MJ 50 - 70 0.05 - 0.1

Низкоуглеродистая сталь  
S15C, SS400, и т.д.              
C15E, и т.д.
Углеродистая сталь 
S45C, S55C, и т.д. 
C45E, C55E, и т.д.

Легированная сталь
SCM440, SCr415, и т.д. 
42CrMo4, 17Cr3, и т.д.

Нержавеющая сталь 
SUS304, и т.д.    
X5CrNi18-9, и т.д.

Серый чугун    
FC350, FC450 и т.д. 
GG35, GG45, и т.д.
Ковкий чугун 
FCD600, и т.д. 
GGG60, и т.д.

Титановые сплавы
Ti-6Al-4V, и т.д.

Жаропрочные сплавы 
Инконель

Закаленная сталь

Обрабатываемый материал Твердость Критерий
выбора

Скорость 
резания

Обрабатываемый материал Твердость Рекомендации     
Сплав  Стружколом

Скорость резания  Подача на зуб 
Vc ( м/мин.)    fz ( мм/зуб.)

Односторонние пластины.

Первый выбор

Приоритет по 
ударопрочности

Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности

Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности

Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности

Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности

Первый выбор

Приоритет по 
ударопрочности
Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности

Первый выбор

Приоритет по 
ударопрочности 
Первый выбор

Первый выбор

Критерий
выбора

Сплав

Стандартные режимы резания.
      Двухсторонние пластины.

*  Для стружколома HJ и глубине резания больше 1,5 мм. режимы 
резания снизить на 20%

Низкоуглеродистая сталь 
S15C, SS400, и т.д.      
C15E, и т.д.

Углеродистая сталь        
S45C, S55C, и т.д.        
C45E, C55E, и т.д.

Легированная сталь
SCM440, SCr415, и т.д. 
42CrMo4, 17Cr3, и т.д.

Нержавеющая сталь 
SUS304, и т.д. 
X5CrNi18-9, и т.д.

Серый чугун          
FC350, FC450 и т.д. 
GG35,  GG45, и т.д.

Ковкий чугун 
FCD600, и т.д. 
GGG60, и т.д.

Закаленная сталь

  Первый выбор
Приоритет по 

износостойкости 
Приоритет по 

ударопрочности

  Первый выбор
Приоритет по 

износостойкости 
Приоритет по 

ударопрочности 
   Первый выбор
Приоритет по 

износостойкости  
Приоритет по 

ударопрочности
  Первый выбор

Приоритет по 
ударопрочности 

  Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности 
Приоритет по 

износостойкости 

  Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности
Приоритет по 

износостойкости 

  Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности

   Первый выбор
Приоритет по 

ударопрочности
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      TAN07R160M50.8-15 (ø160 мм, z = 15) TAN07R100M31.7-07
ONHU0705ANTN-ML ONMU0705ANPN-ML

AH120 AH3135

180 80
0.18          0.2 0.18
780         1080 320

3 3
100 75

30

20

10

0

TAN07R200M47.6-12 TAN07R125M40.0E08
OWMT0807AAER-ML OWMT0807ZNER-HJ

AH3135 AH3135

70 200
0.2 1.5
267 6100
1 1

180 110

6000

5000

4000

3000

2000

1000

0

2.5

2.0

1.5

1.0

0.5

0

1000

800

600

400

200

0

1200 мм
.

1000 мм.

400 мм.
500 мм.

Примеры обработки.

Конкурент
4 кромки16 кромок

Стойкость
  выше

   на  70 %

Фрезы DoOcto 
позволяют повысить 

производительность в 
1.4 раза и снизить 

стоимость обработки на 
40% в сравнении с 

конкурентом.

Тип заготовки
Фреза

Пластина
Сплав

Обрабатываемый 
материал

    Скор. резания: Vc ( м/мин.)
Подача на зуб: fz (мм/зуб.)
Мин. подача: Vf (мм/мин)
Глубина резания : aр ( мм.)
Длина обработки: ае (мм.)
Операция
Охлаждение

                      Станок

Результат

Блок цилиндров

Торцевое фрезерование
без СОЖ

Вертикальный ОЦ, BT50

Дл
ин

а 
ф

ре
зе

ро
ва

ни
я 

( м
.)

FC250 / GG25 SCM435 / 34CrMo4

Коленчатый вал

Торцевое фрезерование

Специализированный станок

Стойкость пластин 
в сплаве AH3135 в 
1.8 раза выше , чем 

у конкурента.
КонкурентКо

ли
че

ст
во

 д
ет

ал
ей

 ( 
де

т/
кр

ом
ка

)

Тип заготовки
Фреза

Пластина
Сплав

Обрабатываемый 
материал

         Скор. резания: Vc ( м/мин.)
Подача на зуб: fz (мм/зуб.)
Мин. подача: Vf (мм/мин)
Глубина резания : aр (мм.)
Длина обработки:  aе ( мм.)
Операция
Охлаждение

          Станок

Результат

Колено

SCS10 / 25Cr5NiMoN SS400

Плита

Торцевое фрезерование
водорастворимый тип

Горизонтальный ОЦ, BT50

Торцевое фрезерование
без СОЖ

Вертикальный ОЦ, BT50

Конкурент
Тип OWMT 

Двойное 
увеличение

  срока 
службы

Пластины OWMT 
удваивают срок службы 

инструмента и 
обеспечивают высокое 
качество поверхности в 

сравнении с конкурентомКо
ли

че
ст

во
 д

ет
ал

ей
 ( 

де
т/

кр
ом

ка
)

Фрезы DoOcto за счет
высоких подач 

позволяют достичь 
высоких объемов съема 

стружки.
Конкурент         О

бъ
ем

 съ
ем

а 
ст

ру
ж

ки
 (с

м3 /м
ин

)

Увеличение
объема съема

стружки               
в    2 раза.

Стойкость
  выше

   на  80 %

без СОЖ

Ре
ж

им
ы

 р
ез

ан
ия

Ре
ж

им
ы

 р
ез

ан
ия
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