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Твердосплавные  расточные  резцы 
применимы  для  растачивания  
минимального диаметра 0,6 мм.
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Новинка

w w w . t u n g a l o y . c o m

  Отличная   режущая   кромка  подходит 
для высокоточных расточных токарных 
операций.
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Новый дизайн режущей кромки обеспечивает 
высокоточную   обработку   отверстий  малого 
диаметра   широкого   ряда   материалов.

Режущая кромка резца гарантирует высокое 
качество  обработанной  поверхности.

Суперострая режущая кромка.

・О беспечивает отличную обработку
поверхности и отсутствие сколов  

кромки.

・Ш  лифованная режущая кромка
обеспечивает высокоточную 

обработку деталей.

Отверстие для подачи СОЖ.
・П одача СОЖ непосредственно на режущую кромку. 
・О тличный отвод стружки.

Отверстие для СОЖ

Стружколом

Острая кромка и 
гладкое покрытие.

Невероятно острая 
режущая кромка       

по сравнению                
с конкурентами.

Конкурент А Конкурент В

Сравнение поверхностей инструмента и режущих кромок.

Шероховатая поверхность.
Снижение срока службы 

инструмента из-за сварки.

Улучшение

Инородные частицы 
на поверхности, 

образование сколов.



5

33

JBT

JBP

JBU

JBC

JBB

JBG

JBF

JBS

JBR

JBI

ø0.6  ø7.0

ø2.0 ø6.8

ø6.0 
ø15.0

ø6.0

ø5.0 ø6.8

0.5 - 2.0

1.0 - 3.0

2.0

1.0

ø2.8 ø5.0

ø5.0

ø5.0 ø6.8

ø3.0 ø7.0

ø4.0 ø7.0

ø4, ø7

ø4, ø7

ø7

ø7

ø4, ø7

ø4, ø7

ø4, ø7

ø7

ø7

ø7

(стр. 10)

(стр. 11)

(стр. 11)

(стр. 11)

(стр. 12)

(стр. 12)

(стр. 13)

(стр. 14)

(стр. 15)

 (стр.14)

Новая серия инструмента идеально подходит         
для  различных видов внутренней обработки.

・1 46 видов твердосплавного расточного инструмента         
・ Минимальный диаметр обработки: ø Dm = 0.6 мм.

Обработка внутренних канавок.

Обработка 
канавок

  Х орошо спроектированная геометрия инструмента подходит для широкой 
номенклатуры,    обеспечивает    высокую    производительность  и качество  
обработки  деталей  малого  диаметра !

Обработка
торцевых
канавок

Контурное
растачивание 
( с полным радиусом)

Растачивание, контурная обработка внутренних поверхностей.

Растачивание, 
профильная 
обработка

Нарезание резьбы.

Диаметр Минимальный диаметр обработки øDm (mm)
Тип  Применение  стержня

 øDs (мм.)

Нарезание 
метрической 
резьбы.

Обратное точение, 
снятие фаски.

Растачивание, снятие 
фасок под углом 45о

Обратное 
растачивание

Растачивание, 
подрезка торцев.

Обработка
торцевых
канавок 
(детали типа вал)

0 2 4 6 8 10

0 2 4 6 8 10

0 2 4 6 8 10 12 14 15

Диаметр Минимальный диаметр обработки øDm (mm)
Тип Применение стержня

øDs (мм.)

Диаметр  Ширина Минимальный диаметр обработки øDm (mm)
Тип Применение  стержня канавки

 øDs (мм.) W (мм.)



6

11

22

33

45º

45º
90º

90º

Простая и удобная в обращении втулка.

Высокая точность позиционирования.
Точное позиционирование обеспечивает исключительную 
стабильность и надежность при переналадке инструмента.

Двухсторонняя установка инструмента.
Втулка имеет два отверстия ø4 мм. и ø7 мм. 

Простота замены инструмента.
Благодаря удобно расположенным под углом 45о зажимным винтам, 
втулка подходит ко всем типам инструмента.

 Многофункциональная втулка обеспечивает стабильность обработки.

Расположенный  наклонно 
зажимной винт.

Отверстие под хвостовик ø4 мм.

  Отверстие под    
хвостовик ø7 мм.

  Точные   посадочные   диаметры   хвостовиков 
инструмента отлично стыкуются с отверстиями 
втулки.

Втулка

Зажимной 
винт

Твердосплавный хвостовик

Ключ

Резцедержатель
 Простота в работе 

с инструметом.
Нет возможности 
замены резца без 

снятия втулки.

Втулка

Ключ

Твердосплавный хвостовик

Резцедержатель Зажимной винт

Обычная втулка.
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P20 - P30 SH730 14.4 91.5 3.0 (Ti,Al)N 1.0

M20 - M30 SH730 14.4 91.5 3.0 (Ti,Al)N 1.0

K20 - K30 SH730 14.4 91.5 3.0 (Ti,Al)N 1.0

N20 - N30 SH730 14.4 91.5 3.0 (Ti,Al)N 1.0

S20 - S30 SH730 14.4 91.5 3.0 (Ti,Al)N 1.0

33

Новинка

Отличная устойчивость к образованию сколов. 
Тонкие слои покрытия  (Ti,Al)N образуют острую 

поверхность режущей кромки. 

Повышенная прочность и стойкость
к  пластической  деформации.

 с покрытием PVD 

 Обеспечивает стабильную обработку в сочетании  с  
эксклюзивным покрытием (Ti,Al)N и невероятно 
прочной основой. 

Сплав  
SH730

(Ti,Al)N с покрытием PVD 

Микрозернистый  
карбидный субстрат

 Универсальный сплав с 
покрытием PVD 

применим для широкого 
ряда операций и 

материалов.

Код 
применения

 Покрытие
Применение Сплав Толщина Особенности

(мкм.)

Сталь

Нержавеющая
сталь.

Чугун

Цветные 
металлы

Суперсплавы

Специальный хвостовик с внутренним подводом СОЖ.

Легкое подсоединение шланга с СОЖ 
Резьбовое соединение 1/8"  на торце втулки.

Расширенный диапазон вылета хвостовиков.
Имеется возможность установки вылета 
хвостовика. резьба 1/8"  

Высокая повторяемость при смене 
инструмента.
  Точность   изготовления   гарантирует 
высокую повторяемость при смене резца.

      Торец втулки

Основа
Удельная 

масса
Основной 

состав
Твердость
  ( HRa)

Сопротивление
поперечному 

разрыву
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0.5 0.75 1 1.25 1.5

SH730   40 - 140   6 - 8   8 - 10   10 - 12  12 - 15  15 - 18

SH730   40 - 140 8 10 12 15 18

SH730   30 - 100 7 9 12 14 17

SH730   90 - 200 6 8 10 12 15

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

SH730 90 - 200 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

ISO

ISO

Материал обработки Сплав
Скорость
резания

Сталь
S45C, SCM435 (C45, 34CrMo4 ) и т.д.

Нержавеющая сталь  SUS303, 
SUS304 (X10CrNiS18-9, X5CrNi18-9) 

Серый и ковкий чугун   FC250, 
FCD400 (GG25, GGG40) и т.д.

Алюминиевые и медные сплавы   
Si < 1 2%

Нарезание метрической резьбы.

Количество проходов
Шаг ( мм.)

Материал обработки Сплав

Сталь
S45C, SCM435 (C45, 34CrMo4 ) и т.д.

Нержавеющая сталь  SUS303, 
SUS304 (X10CrNiS18-9, X5CrNi18-9) 

Серый и ковкий чугун  FC250, FCD400 
(GG25, GGG40)  и т.д.

Алюминиевые и медные сплавы  
Si < 1 2%

Титановые сплавы 
Ti-6Al-4V и т.д.

Растачивание, контурная обработка, снятие фасок, обратное растачивание.

Подача
f (мм/об.) 

* JBTR/L04020004-D006, 
JBTR/L04030004-D006
Mакс. f = 0.01 мм/об.

Скорость резания       
Vc ( м/мин.) 

Vc (м/мин.) 

Стандартные режимы резания.
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SH730  40 - 140 0.01 - 0.03

SH730  40 - 140 0.01 - 0.03

SH730  30 - 100 0.01 - 0.03

SH730  90 - 200 0.01 - 0.03

SH730  30 - 100 0.01 - 0.03

SH730 40 - 140 0.01 - 0.05

SH730 40 - 140 0.01 - 0.05

SH730 30 - 100 0.01 - 0.05

SH730 90 - 200 0.01 - 0.05

SH730 30 - 100 0.01 - 0.05

ISO

ISO

Материал обработки Сплав

Сталь
S45C, SCM435 (C45, 34CrMo4 ) и т.д.

Нержавеющая сталь  SUS303, 
SUS304 (X10CrNiS18-9, X5CrNi18-9)

Серый и ковкий чугун   FC250, 
FCD400 (GG25, GGG40) и т.д.

Алюминиевые и медные сплавы   
Si < 1 2%

Титановые сплавы 
Ti-6Al-4V и т.д.

Сталь
 S45C, SCM435 (C45, 34CrMo4 ) и т.д.

Нержавеющая сталь  SUS303, 
SUS304 (X10CrNiS18-9, X5CrNi18-9)

Алюминиевые и медные сплавы   
Si < 1 2%

Обработка внутренних канавок.

Обработка торцевых канавок.

Подача
f  ( мм/об.) 

Скорость резания 
Vc ( м/мин.) 

Материал обработки Сплав Подача
f  ( мм/об.) 

Скорость резания
Vc ( м/мин.) 

Серый и ковкий чугун           FC250, 
FCD400 (GG25, GGG40) и т.д.

Титановые сплавы 
Ti-6Al-4V и т.д.
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SH730 øDs f a L1 L2
Tмакс      rεR L

JBTR/L04020004-D006 � 0.6 4 - 0.5 18.5 2 0.08 0.04

JBTR/L04030004-D006 � 0.6 4 - 0.5 19.5 3 0.08 0.04

JBTR/L04045005-D010 � 1 4 - 0.9 21 4.5 0.1 0.05

JBTR/L04065005-D010 � 1 4 - 0.9 23 6.5 0.1 0.05

JBTR/L04040005-D020 � 2 4 - 1.7 20.5 4 0.1 0.05

JBTR/L04090005-D020 � 2 4 - 1.7 25.5 9 0.1 0.05

JBTR/L04140005-D020 � 2 4 - 1.7 30.5 14 0.1 0.05

JBTR/L04090010-D028 � � 2.8 4 0.6 2.6 25.5 9 0.2 0.10

JBTR/L04150010-D028 � � 2.8 4 0.6 2.6 31.5 15 0.2 0.10

JBTR/L04190010-D028 � � 2.8 4 0.6 2.6 35.5 19 0.2 0.10

JBTR/L04090010-D040 � � 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.3 0.10

JBTR/L04150010-D040 � � 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.10

JBTR/L04190010-D040 � � 4 4 1.5 3.5 35.5 19 0.3 0.10

JBTR/L04230010-D040 � 4 4 1.5 3.5 39.5 23 0.3 0.10

JBTR/L04270010-D040 � 4 4 1.5 3.5 43.5 27 0.3 0.10

JBTR/L07090015-D050 � � 5 7 0.9 4.4 25 9 0.5 0.15

JBTR/L07140015-D050 � � 5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15

JBTR/L07190015-D050 � � 5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15

JBTR/L07240015-D050 � � 5 7 0.9 4.4 40 24 0.5 0.15

JBTR/L07290015-D050 � � 5 7 0.9 4.4 45 29 0.5 0.15

JBTR/L07340015-D050 � 5 7 0.9 4.4 50 34 0.5 0.15

JBTR/L07140015-D060 � � 6 7 1.8 5.3 30 14 0.5 0.15

JBTR/L07210015-D060 � � 6 7 1.8 5.3 37 21 0.5 0.15

JBTR/L07240015-D060 � � 6 7 1.8 5.3 40 24 0.5 0.15

JBTR/L07290015-D060 � � 6 7 1.8 5.3 45 29 0.5 0.15

JBTR/L07340015-D060 � 6 7 1.8 5.3 50 34 0.5 0.15

JBTR/L07410015-D060 � 6 7 1.8 5.3 57 41 0.5 0.15

JBTR/L07190015-D068 � � 6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.6 0.15

JBTR/L07240015-D068 � 6.8 7 2.8 6.3 40 24 0.6 0.15

JBTR/L07290015-D068 � � 6.8 7 2.8 6.3 45 29 0.6 0.15

JBTR/L07340015-D070 � � 7 7 2.8 6.3 50 34 0.6 0.15

JBTR/L07390015-D070 � 7 7 2.8 6.3 55 39 0.6 0.15

JBTR/L07440015-D070 � 7 7 2.8 6.3 60 44 0.6 0.15

JBTR/L07490015-D070 � 7 7 2.8 6.3 65 49 0.6 0.15

+0.05
0

JBTR/L
1

20º

8º

2

sh
6

ε

T 
ма

кс
.

20º

8º

Растачивание, точение по контуру, снятие фаски.

Код заказа
Сплав Размеры ( мм.)

Радиус закругл.    Вылет

Миним. диам. 
обработки 

Детали режущей кромки

 � : Складская позиция.

Показано правое ( R ) исполнение

øDm
 (мм.)
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JBPR

øDs f a L1 L2
Tмакс.      rε

JBPR04090010-D028 � 2.8 4 0.6 2.6 25.5 9 0.2 0.10

JBPR04150010-D028 � 2.8 4 0.6 2.6 31.5 15 0.2 0.10

JBPR04090010-D040 � 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.3 0.10

JBPR04150010-D040 � 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.10

JBPR07140015-D050 � 5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15

JBPR07190015-D050 � 5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15

+0.05
0

SH730 øDs f a L1 L2
t Tмакс.    WR L

JBUR/L07140010-D050 � 5 7 0.9 4.4 30 14 0.2 1 1

JBUR/L07190010-D050 � 5 7 0.9 4.4 35 19 0.2 1 1

SH730 øDs f a L1 L2
Tмакс.       rε

JBCR07140020-D050 � 5 7 0.9 4.4 30 14 0.7 0.2

JBCR07190020-D050 � 5 7 0.9 4.4 35 19 0.7 0.2

JBCR07190020-D068 � 6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.7 0.2

+0.05
0

± 0.05

JBUR/L

JBCR

90º

20º

1

2

sh
6

20º

45º

ε

Tm
ax

1

2

sh
6

45º8º

Tm
ax

1

2

sh
6

45
º

ε

45º

Tм
ак

с.

1

Детали режущей кромки

 � : Складская позиция.

Показано правое ( R ) исполнение

Растачивание, снятие фаски.

Код заказа
Размеры ( мм.)Сплав 

     Вылет Радиус закругл.
  

SH730 øDm
  (мм.)

Обратное растачивание, снятие фаски.

Код заказа
Сплав Размеры ( мм.)

Растачивание , снятие фаски под углом 45о.

Код заказа
Сплав Размеры ( мм.)

Миним. диам. 
обработки

Миним. диам. 
обработки

Детали режущей кромки

     Вылет

    Вылет

Ширина 
канавки

Радиус закругл.

øDm
  (мм.)

øDm
  (мм.)

Показано правое ( R ) исполнение

Детали режущей кромки

Миним. диам. 
обработки
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SH730 øDs f a L1 L2
Tмакс.       rε

JBBR04140020-D030 � 3 4 0.6 2.6 30 14 0.5 0.2

JBBR04190020-D030 � 3 4 0.6 2.6 35 19 0.5 0.2

JBBR04140015-D040 � 4 4 1.5 3.5 30 14 0.8 0.15

JBBR04240015-D040 � 4 4 1.5 3.5 40 24 0.8 0.15

JBBR07190020-D050 � 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.2

JBBR07290020-D050 � 5 7 0.9 4.4 45 29 1 0.2

JBBR07190020-D060 � 6 7 1.8 5.3 35 19 1.8 0.2

JBBR07290020-D060 � 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8 0.2

JBBR07190020-D070 � 7 7 2.8 6.3 35 19 2.5 0.2

JBBR07290020-D070 � 7 7 2.8 6.3 45 29 2.5 0.2

W2SH730 øDs f a L1 L2 t Y

JBIR04140050-D040 � 0.5 - 0.8 4 0.06 4 1.5 3.5 30 14 0.3 0.35

JBIR07140050-D050 � 0.5 - 1.0 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35

JBIR07140075-D050 � 0.75 - 1.0 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45

JBIR07140100-D048 � 1.0 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55

JBIR07140100-D060 � 1.0 - 1.5 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55

JBIR07140125-D060 � 1.25 - 1.5 6 0.15 7 1.8 5.3 30 14 0.7 0.65

JBIR07140150-D060 � 1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75

JBIR07140150-D070 � 1.0 - 1.5 7 0.18 7 2.8 6.3 30 14 0.8 0.75

± 0.05

-
0
0.02

JBBR

JBIR

1.5 30º

1

2

sh
6

30º1.5
ε

T 
ма

кс
.

60º

2

Y 1

2

sh
6

Обратное растачивание.

Код заказа
Сплав Размеры ( мм.)

Нарезание метрической резьбы.

Код заказа
Сплав Размеры ( мм.)

 Шаг

Миним.диам. 
обработки

 

Миним.диам.
расточки 

  Вылет

      Вылет

Детали режущей кромки

Детали режущей кромки

Ширина 
площадки

   Радиус 
закругленияøDm

 ( мм.)

øDm
  (мм.)( мм.)

 � : Складская позиция.



13

JBGR/L

øDs f a L1 L2
Tмакс.

R L
JBGR/L04050050-D020 � 0.5 2 4 0.2 1.8 21 5 0.4

JBGR/L04100050-D020 � 0.5 2 4 0.2 1.8 26 10 0.4

JBGR/L04050070-D030 � 0.7 3 4 0.7 2.7 21 5 0.6

JBGR/L04100070-D030 � 0.7 3 4 0.7 2.7 26 10 0.6

JBGR/L04090100-D040 � 1 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.8

JBGR/L04150100-D040 � 1 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.8

JBGR/L07090100-D050 � 1 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR/L07140100-D050 � 1 5 7 0.9 4.4 30 14 1

JBGR/L07090150-D050 � 1.5 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR/L07140150-D050 � 1.5 5 7 0.9 4.4 30 14 1

JBGR/L07090200-D050 � 2 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR/L07190200-D050 � 2 5 7 0.9 4.4 35 19 1

JBGR/L07090100-D060 � � 1 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR/L07140100-D060 � 1 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR/L07210100-D060 � 1 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR/L07290100-D060 � 1 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR/L07090150-D060 � � 1.5 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR/L07140150-D060 � 1.5 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR/L07210150-D060 � 1.5 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR/L07240150-D060 � 1.5 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8

JBGR/L07290150-D060 � 1.5 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR/L07090200-D060 � 2 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR/L07140200-D060 � 2 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR/L07210200-D060 � 2 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR/L07240200-D060 � 2 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8

JBGR/L07290200-D060 � 2 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR/L07090100-D068 � 1 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR/L07140100-D068 � 1 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR/L07210100-D068 � 1 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR/L07090150-D068 � 1.5 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR/L07140150-D068 � 1.5 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR/L07210150-D068 � 1.5 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR/L07290150-D068 � 1.5 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5

JBGR/L07090200-D068 � 2 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR/L07140200-D068 � � 2 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR/L07210200-D068 � 2 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR/L07250200-D068 � 2 6.8 7 2.7 6.2 40 25 2.5

JBGR/L07290200-D068 � 2 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5

SH730 W +0.05
0

1

2

sh
6

T 
ма

кс
.

Обработка канавок.

Код заказа
Размеры ( мм.)Миним. диам.  

обработки    Вылет

Детали режущей кромки

 � : Складская позиция.

Показано правое ( R ) исполнение

* Радиус закругления меньше 0,1 мм.

øDm
  (мм.)( мм.)

  Сплав Ширина
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JBRR

SH730 øDs f a L1 L2        
Tмакс. R

JBRR07190050-D050 � 1 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.5

JBRR07240050-D060 � 1 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8 0.5

JBRR07290050-D068 � 1 6.8 7 2.8 6.3 45 29 2.5 0.5

+0.05
0

JBFR/L

øDs a L1 L2
Tмакс.

R L
JBFR/L07110100-D060 � 1 6 7 5.2 26 10 1.5

JBFR/L07110150-D060 � 1.5 6 7 5.2 26 10 2

JBFR/L07110200-D060 � 2 6 7 5.2 26 10 3

JBFR/L07110250-D080 � 2.5 8 7 5.9 27 11 3.5

JBFR/L07110300-D080 � 3 8 7 5.9 27 11 3.5

JBFR/L07210150-D080 � � 1.5 8 7 5.9 36 21 2.5

JBFR/L07210200-D080 � 2 8 7 5.9 36 21 3

JBFR/L07210250-D080 � 2.5 8 7 5.9 36 21 3.5

JBFR/L07210300-D080 � 3 8 7 5.9 36 21 3.5

JBFR/L07300200-D080 � � 2 8 7 5.9 46 30 3

JBFR/L07300300-D080 � 3 8 7 5.9 46 30 3.5

JBFR/L07110100-D080 � 1 8 7 5.9 27 11 1.5

JBFR/L07110150-D080 � 1.5 8 7 5.9 27 11 2.5

JBFR/L07110200-D080 � 2 8 7 5.9 27 11 3

JBFR/L07200200-D080 � 2 8 7 5.9 36 20 3

JBFR/L07200250-D150 � 2.5 15 7 5.9 36 20 20

JBFR/L07200300-D150 � 3 15 7 5.9 36 20 20

JBFR/L07300300-D150 � 3 15 7 5.9 46 30 30

SH730 W +0.05
0

R

1

2

sh
6

1

2

sh
6

R Tм
ин

.

Tмакс.

Растачивание по контуру ( полный радиус).

Код заказа
Сплав Размеры ( мм.)Ширина

Детали режущей кромки

Миним.диам. 
обработки   Вылет

øDm 
 (мм.)(мм.)

Обработка торцевых канавок.

Код заказа
Сплав Размеры ( мм.)Ширина Миним. диам. 

обработки    Вылет

Детали режущей кромки

 � : Складская позиция.

Показано правое ( R ) исполнение

* Радиус закругления меньше 0,1 мм.

øDm
  (мм.) (мм.)

W
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JBSR

 SH730 øDs a L1 L2
Tмакс.

JBSR07200200-D060 � 2 6 7 5.2 36 20 4

W+0.05

øDo øDi1 øDi2 L1 L2 L3 T

JBBS12-4-4 � 12 4 4 75 10 55 10.3 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS127-4-4 � 12.7 4 4 76.2 10 56.2 11.6 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS14-4-4 � 14 4 4 75 10 55 12 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS159-4-7 � 15.875 4 7 76.2 10 56.2 14 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS16-4-7 � 16 4 7 75 10 55 15 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS19-4-7 � 19.05 4 7 89 10 69 17.2 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS20-4-7 � 20 4 7 90 10 70 18 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS22-4-7 � 22 4 7 90 10 70 20 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS25-4-7 � 25 4 7 100 10 80 23 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS254-4-7 � 25.4 4 7 90 10 70 23.4 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS

1

2

sh
6

1

ø
i2

T

ø
i1

ø
o

32

Tмакс.

Обработка торцевых канавок ( обработка вала ).

Код заказа
Сплав Размеры ( мм.)Ширина 

канавки
Мин.диаметр 

расточки Вылет 
инструмента 

Детали режущей кромки

* Радиус закругления меньше 0,1 мм.

øDm
( мм.) ( мм.)

Код заказа Склад
Размеры ( мм.)

Зажимной винт    Ключ

Втулки переходные.

Запасные части

 � : Складская позиция.

 для наружного подвода СОЖ.
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øDo1   øDo2 øDi1 L L1 T Резьба

JBBS159-4-L100C � 15.875 15.875 4 100 10 14.58 R1/8 1 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS159-7-L100C � 15.875 15.875 7 100 10 14.58 R1/8 1 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS16-4-L100C � 16 16 4 100 10 15 R1/8 1 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS16-7-L100C � 16 16 7 100 10 15 R1/8 1 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS19-4-L100C � 19.05 17.5 4 100 20 17.2 R1/8 2 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS19-7-L100C � 19.05 17.5 7 100 20 17.2 R1/8 2 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS20-4-L100C � 20 17.5 4 100 20 18 R1/8 2 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS20-7-L100C � 20 17.5 7 100 20 18 R1/8 2 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS22-4-L100C � 22 17.5 4 100 20 20 R1/8 2 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS22-7-L100C � 22 17.5 7 100 20 20 R1/8 2 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS25-4-L100C � 25 18 4 100 23 23 R1/8 2 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS25-7-L100C � 25 18 7 100 23 23 R1/8 2 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS254-4-L100C � 25.4 18 4 100 23 23.4 R1/8 2 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS254-7-L100C � 25.4 18 7 100 23 23.4 R1/8 2 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS-C

T

ø
o2

1

ø
i1

ø o1

12

TH
D

ø
o2

1

ø
i1

T

16

TH
D

ø o1

Новинка

Код заказа Склад
Размеры ( мм.)

Рис.   Зажимной винт       Ключ

Запасные части

Рис. 1 Рис. 2

 � : Складская позиция.

с внутренним подводом СОЖ.

резьба 1/8"  

       Торец втулки
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L2

øD
m

øD
s

øDm
( мм.)

øDs
( мм.)

L2
( мм.)

rε
( мм.)

W
( мм.)

1 JBTR04150010-D040 4.0 4.0 15.0 0.1 - -

2 JBTR07140015-D060 6.0 7.0 14.0 0.15 - -

5 JBCR07140020-D050 5.0 7.0 14.0 0.2 - -

3 JBGR07090100-D060 6.0 7.0 9.0 - 1.0 -

4 JBFR07110200-D060 6.0 7.0 11.0 - 2.0 -

6 JBIR07140125-D060 6.0 7.0 14.0 - 1.25 1.25

7 P-2.5 8 JBBS20-4-7

KIT-TINYTURN-GENERAL

1 2

3 4

5 6

7

8

KIT-TINYTURN-GENERAL �

Растачивание

Растачивание,
обработка фасок     
под углом 45о

Обработка 
внутренних канавок 

Обработка       
торцевых канавок 

Нарезание резьбы

Применение

Запасные части
Ключ

Запасные части
Втулка

Код заказа Шаг

Код заказа Код заказа

Комплект основного инструмента.

СкладКод заказа
Основной

Комплект

 � : Складская позиция.
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øDm
( мм.)

øDs
( мм.)

L2
( мм.)

rε
( мм.)

W
( мм.)

1 JBTR04150010-D040 4.0 4.0 15.0 0.1 - -

3 JBIR04140050-D040 4.0 4.0 14.0 - - 0.5

4 JBIR07140075-D050 5.0 7.0 14.0 - - 0.75

2 JBGR04150100-D040 4.0 4.0 15.0 - 1.0 -

5 P-2.5 6 JBBS20-4-7

KIT-TINYTURN-GROOVING

L2

øD
m

øD
s1 2

3 4

5

6

KIT-TINYTURN-GROOVING �

Запасные части
Ключ

Запасные части
Втулка

Код заказа Код заказа

Применение Код заказа Шаг

Растачивание

Нарезание резьбы

Внутренняя канавка

 � : Складская позиция.

Комплект инструмента для растачивания, нарезания резьбы
и обработки канавок.

СкладКод заказа Комплект
                Расточка, резьба и канавка.
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øDm
( мм.)

øDs
( мм.)

L2
( мм.)

rε
( мм.)

1 JBGR07090100-D060 6.0 7.0 9.0 1.0

2 JBGR07140200-D068 6.8 7.0 14.0 2.0

3 JBFR07110150-D060 6.0 7.0 15.0 1.5

4 JBFR07110200-D060 6.0 7.0 11.0 2.0
øD

m

W

L2

øD
s

1 2

3 4

5

6

5 P-2.5 6 JBBS20-4-7

KIT-TINYTURN-THREADING

KIT-TINYTURN-THREADING �

Внутренняя канавка

Торцевая канавка

Запасные части
  Ключ

Запасные части
Втулка

Код заказа Код заказа

Применение Код заказа

 � : Складская позиция.

Комплект инструмента для обработки канавок.

СкладКод заказа Комплект
Обработка канавок
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